e [ I ] a entidad r_nexi_c;ana ACREDITACION: SINONIMO DE CONFIANZA
de acreditacion, a.c. Y COMPETENCIA TECNICA

CENTRO DE INGENIERIA EN CALIBRACIONES Y EQUIPO
HEMI, S.A. bE C.V.

BosQuE De CEDROS Mz. 9 LT. 14 B, CoL. CONJUNTO URBANO LA PIEDAD,
C.P. 54720, CUAUTITLAN IzCALLI, ESTADO DE MEXICO.

Ha sido acreditado cormo Laboratorio de Calibracion bajo la norma NMX-EC-
17025-IMNC-2006 ISO/IEC 17025:2005. Requisitos generales para la competencia de

laboratorios de ensayo y de calibracién, para el area de Humedad

Acreditacion Numero: H-31
Fecha de acreditacion: 2016/02/17
Fecha de ampliacion: 2018/03/21
Fecha de actualizacion: 2018/03/21
Fecha de emision: 2018/03/21

No. de Referencia: 18LC0135
Tréamite: Actualizacion por baja de personal

No. de Referencia: 18LC0136
Tramite: Ampliacion de personal

El alcance para realizar las calibraciones es de conformidad con:

Método o procedimiento: Calibracion de sensores de humedad

Signatarios autorizados

Nombre

Hugo Rivera Luna

\ Alberto Rivera Murguia
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Israel Rivera Murguia

lvan Rivera Luna

Fausto Rivelino Rivera Luna

Ver Anexo A (Tabla CMC H-31)

Notas para la interpretacion de la Tabla CMC:

I. Magnitud: Es la magnitud en la que sera calibrado el Instrumento Bajo Calibracion (IBC).
Il. Instrumento de medida: Es el Patrén o Instrumento Bajo Calibracion (IBC)
. Método de medida: Se indica el método de calibracion o medicion que el laboratorio utiliza para prestar
el servicio de calibracion
IV. Intervalo o punto de medida: Se indican el punto y/o los valores minimo y maximo del intervalo
acreditado del servicio de calibracion o medicion.
V. Condiciones de funcionamiento de referencia

 Parametro: Es la condicién de medicion bajo la cual se realiza la calibracion del IBC.El valor de
parametro puede ser utilizado por el usuario del IBC para operarlo bajo las mismas condiciones que se
observaron durante su calibracién, o en su defecto, para que el usuario pueda aplicar las correcciones
correspondientes.

« Especificaciones: Es el valor del parametro (condiciones de medida), que se observa durante la
calibracién del IBC.

VI. Incertidumbre expandida de medida: Se declara el valor de incertidumbre expandida que el laboratorio
puede alcanzar durante la prestacién del servicio de calibracién o medicion.

o Valor numérico de la unidad: Se refiere al valor de la incertidumbre de calibracion del intervalo o
punto de medicion.

« Unidad de medida: Se declara la unidad en que se expresa el valor de la incertidumbre expandida.

« Contribucién del laboratorio: Es la incertidumbre asociada a las capacidades técnicas de calibracién
del laboratorio acreditado, expresada como una incertidumbre estandar multiplicada por el factor de
cobertura. Este valor considera al menos, las siguientes componentes de incertidumbre:

4. Laincertidumbre de la calibracion de los patrones que el laboratorio utiliza;

2. Laincertidumbre del método de calibracion;

3 La incertidumbre asociada con las condiciones de medicién en que se realiza el servicio de
calibracion o mediciodn;

4. La incertidumbre que resulta por cambio de condiciones de medida si el servicio de calibracion
se realiza en sitio 0 en campo;

5. La incertidumbre por reproducibilidad del método de calibracion utilizado para realizar el servicio
de calibracion o medicion.

« Contribucién del IBC: Es la incertidumbre asociada con el desempefio del instrumento bajo
calibracién, expresada como fa incertidumbre estandar multiplicada por el factor de cobertura.

e Factor de cobertura: Es el numero por el que se requiere multiplicar la incertidumbre estandar total
para obtener la mitad de un intervalo simétrico, centrado en la mejor estimacion del mensurando, en el
cual se puede encontrar su valor verdadero, con un nivel de confianza de aproximadamente 95 %.
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« ;Incertidumbre relativa o absoluta?: Se declara si el valor de la incértidumbre expandida es un valor
absoluto o relativo. En el caso de que la incertidumbre expandida sea relativa, también se declara si
es respecto del valor nominal del servicio de calibracién o de algun valor a plena o media escala.

Vil. Patrén de referencia usado en la calibracién: Se informa el patréon o patrones de referencia que el
laboratorio utiliza para realizar el servicio de calibracion o medicion.

» Fuente de trazabilidad metrolégica: Es el origen inmediato de la trazabilidad del patron de referencia
usado en la calibracion, el cual esta asociado con el servicio de medicién o calibracidn bajo el alcance
de la CMC.

VIll. Ensayos de aptitud que soportan la CMC: Se reportan aquellos Ensayos de Aptitud en que el
laboratorio ha participado y que soportan especificamente el servicio de calibracion o medicion.

Por la entidad mexicana de acreditacidn, a.c.

Mdriaflsabel Lope ez
irectora
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